
  
 

                    Es wird empfohlen, sämtliche Werkzeuge zu finishen um Reibwerte unter 0,2 µm zu bekommen. 

Die angegebenen Werte sind ungefähre Angaben und abhängig von der jeweiligen Anwendung sowie den Test- und 

Umgebungsbedingungen.         
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Technisches Datenblatt Grey TiCN 

  

PVD – Beschichtung TiCN 
  

Schichteigenschaften:   

  

Nanohärte bis zu: 38 GPa 

Reibungskoeffizient:  0,25 µm 

Schichtdicke: 1 – 4 µm 

Maximale Einsatztemperatur: 450°C 

Farbe: Grau 

 

 

Depositionstemperatur: 250°C – 450°C 

Bevorzugte Anwendungen:  Hochleistungszerspanung 

 Zerspanung schwer zu bearbeitender Stahllegierungen 

 HSS-Fräser bei Stahlbearbeitung 

 Metallumformung von Edelstahl 

 Kaltumformung 

  

  

  

TiCN weist trotz der sehr hohen Härte eine verhältnismäßig nicht zu hohe Sprödigkeit auf, was elementar bei 

vielen Anwendungen ist. TiCN zeichnet sich zudem durch hohe Wärmeleitfähigkeit, einen geringen Reibungs- 

koeffizienten, durch hohe Haftfestigkeit, einen exzellenten Verschleißwiderstand und eine gegenüber TiN  

verbesserten Zähigkeit auf.  

Die TiCN-Beschichtung ist besonders für Fräs-, Dreh-, Bohr-, und Schneidwerkzeuge zur Bearbeitung von 

hoch- und niedriglegierten Stählen und für Zieh-, Stanz-, Press- und Umformungswerkzeuge als Verschleiß- 

schutz geeignet.  

Für die Kaltumformung von Stahl und rostfreiem Edelstahl ist TiCN bestens geeignet.  

  


