
  
 

                   Es wird empfohlen, sämtliche Werkzeuge zu finishen um Reibwerte unter 0,2 µm zu bekommen. 

Die angegebenen Werte sind ungefähre Angaben und abhängig von der jeweiligen Anwendung sowie den Test- und 

Umgebungsbedingungen.         
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Technisches Datenblatt Zirkonnitrid ZrN 

  

PVD – Beschichtung ZrN 
  

Schichteigenschaften:   

  

Nanohärte bis zu: 23 GPa 

Reibungskoeffizient:  0,2 µm 

Schichtdicke: 1 – 5 µm 

Maximale Einsatztemperatur: 550°C 

Farbe: Weissgold 

 

 

Depositionstemperatur: 400°C – 450°C 

Bevorzugte Anwendungen:  Bearbeitung von Al-Legierungen und  

 Nichteisenmetallen 

 Bearbeitung von div. Polymerwerkstoffen 

 Fiberglas, Nylon 

 Medizintechnik 

  

  

  

Die Beschichtung eignet sich bestens für die Bearbeitung vieler Polymerwerkstoffe, Nylon und Fiberglas. 

Beim Stanzen und Umformen kommt für all jene Anwendungen, bei denen eine Beschichtung mit TiN zu 

Kaltaufschweißungen führen würde zum Einsatz.  

Die ZrN-Schicht ist biokompatibel und eignet sich aufgrund ihrer hohen Korrosionsbeständigkeit und 

chemischen Stabilität für den Einsatz in der Medizintechnik. 

  


